Das Gipsmodell, der erste Schritt im Dental-Labor,

tagliche Routine ....

oder Probleme ?

Gipsnormen

1) Deutsche Industrie-Norm Din 13911

Das Gipsmodell, der erste Schritt im Dental-Labor, 2) Internationale Organisation for
tagliche Routine ... oder Probleme? Standarization ISO 6873
3) Amerikan Dental Association ADA No. 25
P T - il
indeglied swischen Zahnarzipraxis und Dental-Labor ist Der todliche SchuB} fiir jedes Modell !!!
der Abdruck Der erste Schitt i Dental-Labor besteht Klasse | Abdruckgips (Impressionplaster)
darin. aus diescr Negativlorm (Abdruck) ein Posity Abbriih d Abd S S A
.e::.‘..::'ut.m(ul..:.clu‘n:.:t :s:\ ’::‘:.':_'..;::::‘n:::x:uu&r: Abbrii h en ,m Abdamp en des Modells: L.osln:hkell des Klasse 2 Alabaster (Dental-, Modellplaster)
ot ; e d-ﬂv 4 ,‘ s Gipses in Wasser (durch heiBes Wasser verstirkt), Abtrag
Gipse sind der Supeshartgips K1 IV und der Hargips durch Stromung. Durch die exteme Hitze beginnt eine Klasse 3 Hartgips (Dentalstone)
O 2 g = 5 .
P e Vi e ot St Umkristallisation an der Oberfliche des Modells in abbinde- s lrpar
~Rhezeit, -Verarbeitungszeil, -Rehydratation (Umwand- fahigen Gips. insse lartgips, extrahart (Stone)
Iung von Halbhydrat in Dibydrat) (Superhartgips, Dentalstone,
Yorteile: high strength)

Finfaches Verfahren zur Modellherstellung. Gips fliebt aut
dem Ritler leicht in den Abdruck (plastisch bzw. flicd-
fihig). Mariet 20gig aus und entwickelt dabei cine grobe
Harte. Abricb- und Bruchfestigheit, ohne dabei wesentliche
Volumenainderung 7u seigen. Nach dem Abbinden bleibt
Gips Uber langere Zeit dimensionsstabil und volumen-
konstant. £ hat eine glatte Oberflache

Trocken oder naf} trimmen ?2??

Nachteile:
Das Anmischverhilinis 138t nur geringe Toleranzen zu
Bem treten

der angegebenen physikalischen Werte auf Die endguitige
IHarte erreichen Superhangipse und Hangipse erst nach ei-
ner Lageezeit von 6-7 Tagen an trockener Luft. Durch
Kurzzeitiges Wassern verlient Gips seine Harte. Eine Lage-
rung von ¢a $ min i Wasser fuhn cine Hareminderung
von rund S0% an der Oberfliche herbei  Diese
Harteminderung kann nicht komplett behoben werden

Die gesteuerte Expansion des Gipses
spielt eine grofie Rolle:

Probleme (bei Nichteinhaltung der Herstellerangaben)

Rihrzeit Wnger: kirzere Verarbeitungszeit, schlechteres
Fhiebverhalien. RUhrzeit kirzer: lufireicher, inhomogen
ingere Verarbeitungszeit. ROhren
: pordses Modell (Mikroblasen) - zB.

Grund fehlender Partialdruck ges und zu starkes = H H H 2 : P .
ekl o piy bei der dimensionsgetreuen Wiedergabe einer priiparierten

gene Festigheit - dadurch erhohte Bruchgefahr. Abbrahen
und Abdampfen des Modells: 1.0slichkeit des Gipses in
Wasser (durch heiBes Wasser verstarkt). Abtrag durch
Stebmung. (Durch die exteme  Hitze beginnt cine Umkri-
stallisation an der Oberflache des Modells in abbindefihi-
gen Gips).

Zu beachten:

Gips muB grundsatzlich trocken gelagen werden. Er ist hy-
groskopisch d.h. er nimmt Feuchtigkeit auf. Beeinflussun-
gen des Gipses in jeglicher Form und zu jeder Zeit sind zu
unterlassen. da sonst dic vom Hersteller angegebenen
Werte keinesfalls erreicht werden. Wasserkontakt am ferti-
gen Gipsmodell mub aus Griinden der Loslichkeit des Gip-
ses in Wasser. sowie durch dic im Gips befindlichen
Stellmittel unterbleiben bzw. auf das absolute Minimum
reduziert sein. getreu dem Motto: So viel wie ndtig, so we-
nig wie maglich! Fur alle Anwendungsgebiete stehen
Spezialgipse 7u VerfUgung
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Situation auf das Gipsmodell.

- beim Einartikulieren der Modelle in den Artikulator wird
deutlich, wieviel Gips dazu verarbeitet werden muB, und wie
wichtig eine kontrollierte Expansion ist.

Grenzbereiche fiir den Einsatz von Gips

als Modellwerkstoff:

- lange diinne Stimpfe.
- stark geneigte Stimpfe in Verbindung mit einem
individuellen L6ffel und einem festen Abdruckmaterial.




