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Um mit einem CAD/CAM- System Kronen und Briicken
frastechnisch herstellen zu kénnen, miissen im ersten
Arbeitsschritt die Oberflichen der Zahnstiimpfe erfalt und in
den Rechner eingelesen werden.

Beim DCS- Precid D ystem geschieht dies durch
b Al 1 der Stiimpfe des Sig dell
G werden dreidi | die Position des

Abtastarms und die auf die Abtastnadel ausgeiibte Kraft.
Einer bestimmten Kraft |48t sich eine definierte elastische
Auslenkung der Nadel zuordnen. Um diese Auslenkung wird
die gemessene Position korrigiert.

Die mit dieser Methode erfaBten Daten haben einen Fehler
von nur ca. 3- 5um.

Das Modell mit den Zah pfen wird auf
dem schwenkbaren Tisch des Digitizers in Einschubsrichtung
justiert.

Dann wird mit der Flanke der Abtastnadel die
Préparationsgrenze als weiteste Ausladung des
Zahnstumpfes umfahren.

Uber diese Flache wird von Rechner ein Abtastraster gelegt.

Der Zah f wird jetzt abg dabei werden die

dr ionalen Oberfla d vom Rech erfaft.
(Uberall dort, wo die Datendichte ausreichend ist, werden die
Felder des eingeblendeten Rasters farblich markiert.

Es muB abgetastet werden, bis alle Felder erfaBt sind,

dies dauert pro Stumpf ca. drei bis fiinf Minuten.

Aus den Oberflichend: der Z impfe werden unter
Einb hung von P: n fiir Weite der Kronen,
hem Z It im ob: Bereich, Wandstirke und

evtl. Strukturverdickungen die Innen- und AuBenkonturen der
Kronen / Briicken und daraus die Frisbahnen errechnet.
Diese werden dann im CNC- Frésgerit umgesetzt.

Es ht ein pag zu verbl des Geriist aus
Reintitan.

GIRRBACH

Bei der Herstellung von Sig dellen fiir die hanisch
Abtastung sollen nur Modellsy Verwendung finden, bei
denen eine seitliche B glichkeit der di

Stiimpfe durch die auf diese beim Abtastvorgang durch die
Abtastnadel ausgeiibte Kraft ausgeschlossen ist.

Von groBer Bed g ist auch die A des
Stumpfmaterials. Hier finden hauptséachlich Modellk ff
und Superhartgipse Verwendung.

Bei Superhartgips ist es dig, den Sag P
zusétzlich mit einem Die- Hardener zu behandeln, um dessen
Abriebfestigkeit und Standfestigkeit gegen Beschédigungen
durch die Abtastnadel und dem damit verbundenen Verlust an
Prézision zu erhéhen.




