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Einleitung

Das Modell als Grundlage der zahntechnischen Arbeit
Leider steht in der Zahntechnik vor dem prhlsen Arbeitsmodell noch immer die Darstellung der
Asthetik, technischer Legierungen und vieles mehr. Auch wenn in
den letzten Jahren der Modellherstellung eine grdBere Bedeutung zugekommen Ist, wird sie jedoch
noch immer - im Vergleich zu oben angesprochenem - sehr stiefmatteriich behandelt. Muss man sich
aber nicht zurecht die Frage stellen - was Ist meine 3sthetische Keramikbriicke, mefne tolle Galvano-
krone oder gar meine am Ende wert, wenn sie Im
Mund nicht passt?
Probleme die Zahntechniker und Zahnmediziner kennen und zu oft fhre mithevolle Kieinarbeit
zerstdren, liegen scheinbar im Verborgenen. Oft sieht man es erst bei einem Vergieich - dann
namlich, wenn eine Arbelt ein zweites Mal angefertigt werden muss. Das Ist die unginstigste
Situation die uns treffen kann. Dle Tatsache, dass wir das Problem bereits nach oder vor der
Erstellung des Meistermodells wahrnehmen Ist jedoch auch nicht erfreulicher.
Ziel der Modellherstellung ist es, dem Zahntechniker ein fehlerfreles, jederzelt reproduzierbares
Arbeitsmodell zu schaffen. Dies Ist jedoch nur umsetzbar wenn es zwischen Industrie - Zahnarzt -
Zahntechniker eine enge Zusammenarbelt gibt. Ziel aller muss es sein vorausschauend Problemen aus
dem Weg zu gehen. Ldsungen missen gemelnsam erarbeitet werden um einzigartige Ergebnisse zu
produzieren.
Dariiber hinaus muss festgestelit werden, dass durch die Verwendung ungeexzneter Hilfsmittel
Wechselwlrknngen zwischen den fir die

i Hierzu betrachten wir
Wir unterscheiden nach 2 Grundursachen

. . a) Einfliisse des oralen Umfeldes vor, wihrend und nach der
1. Die Beeinflussung des Gipses durch Abformmaterialien mit Abdrucknahme.

ihren Wechselwirkungen.

b) Wechselwirkungen zwischen Abformmaterialien und Gips.
2. Wechselwirkungen durch iuBere Einfliisse am zu erstellenden
oder bereits fertigen Modell. c) Wechselwirkungen zwischen Hilfsmitteln und Abformmaterialien.

d) Wechselwirkungen zwischen Hilfsmitteln und Gips.

e) Einfliisse auf die Oberfliche des fertigen Gipsmodells.

ialien und Gipsen h
a) Plaque und sonstige Belege 3) Das Abformmaterial wird in seiner Abbindung a) StandardmaiRige Reinigung des Mundraumes und
auf Zahnen und Zahnfleisch behindert - off ige teilweise erweichte Oberfliche, entfernen aller Belege elnschiieRlich Plaque

sowohl In der Abformung als auch auf dem Modell

Blutende Wunden und Das Abformmaterlal wird m selner Abbindung
Sekretreste hindert - ige erwelchte Oberfliche,

sowohl in der Abformung als auch auf dem Modeil

Sekretreste milssen restlos entfernt werden - blutende
Wunden miissen erst gestillt sein bevor abgeformt wird.
Im ungiinstigsten Fall Patient nochmals einbestellen

b

~

b) Inhaltsstoffe kdnnen dadurch nicht homogen frelge-
setzt werden was die Gipsoberfliche nicht korrekt ab-
binden l3Bt

b) Abformmaterial nicht korrekt
(nach Anweisung des Her-
stellers) verarbeitet

Grundsatzlich sind alle Produkte nach Angaben des
Herstellers zu verarbeiten und zu lagern

1
Das Abformmaterial bindet zu schnell ab, dadurch
werden Inhaltsstoffe nicht richtig gebunden, sie
werden bel der Modellherstellung frelgesetzt und
beeinflussen die Gipsoberfliche

. Grundsétziich sind alle Produkte nach Angaben des
Abformmaterial nicht korrekt Herstellers zu verarbelten und zu lagern

gelagert z.B. zu warm

C) Kiebrige Oberflichen Im Kontaktbereich die nicht
abbinden. Die Gipsoberfliche passt sich diesen Unge-
nauigkelten an und bindet ebenfalls nicht homogen ab

C) Aluminiumchlorid- oder sulfathaltige Lsungen
benutzen

C) Ungeeignete Retraktionsfiden
1.B. Adrenalinhaltige Faden

d) Fiihren zu Riickstdnden in der Abformung die
dann mit dem Gipsbrei reagieren

d) Abformung nach der Entnahme aus dem
Desinfektionsbad gut spillen und kriftig
ausschlagen um Riickstdnde zu entfernen

d ) Desinfektionsmittel

Verblelbende Tensidriickstande behindern die 2
Abbindung des Gipsbreis und fiihren zu
erweichten Oberflichen und runden Kanten

Tensid- und alkoholfreie Entspanner 2a
verwenden. Bei Tensidhaltigem gut ausspiilen
(fraglich ob der Entspanner dann noch Wir-

kung zeigt) am besten ganz darauf verzichten

Entspanner, vor allem auf Tensldbasis

e) Bildung von Kristallisationskeimen - Verdnderung
der Oberfliche

Fernhalten der Gipsmodelle von Wasser, wenn
ndtig mit Gipsionen gesittigtes Wasser verwenden

e) Einlegen von Modellen in Wasser

Gipskonter bindet an der Oberfliche ungleich ab
3 3 3

Keine Pfitzenbildung, komplett abtrocknen lassen
Lieber mehrmals diinn auftragen als einmal dick

Isoliermittel wirken im feuchten
Zustand als Abbindeverzdgerer

Abrieb der Oberfliche filhrt zu runden Kanten
und rauher Oberfliche

Nur im Notfall einsetzen, dann aber eine weiche
Ausftihrung benutzen

Reinigung mit Zahnb{irste

Reinigung mit Dampfstrahler Partielle Zerstdrung der Oberfliche durch 4 Verwendung nur wenn die absolut fertiggestelit 4.
Wasser-druck und Umkristallisation in ist. Am Besten ganz vermeiden.
CaSo4e!2H20 mit Abtrag

Ein Modell hat nichts darin zu suchen

Reinigung mit Ultraschall Zerstdrung der kompletten Oberfliche

Im folgenden Absatz betrachten wlr die Anwendung der

gebrauchllchmn Abfi mit den j
durch unsach: B Verarbelumg oder
Verwendung ungeeigneter Hilfsmittel

Alginat

Abbindeverhalten:
Die

wird durch mit Wasser ausgeiOst.
Hkbtlm*nmmmundmm&dﬂwnm)lmhnww
enthahenen Kalrumsuléat, es bildet sich eine elastische Masse. Abbindekontrakdon 0%.

Nicht eingehaitene Vorgaben JuBem sich wie foigt: Ist das Anmischwasser und oder das
Pulver zu warm, bindet das Alginat 2u schnell ab, und die Salze kdnnen nicht volistindig in
der Benetnung des Alginates mit Glps
dle dann dle des.

direkt mit dem Abformmaterta Kontakt hat, sondern unter dem LOfTel legt. Alginate sind
bet richtiger kedner n

Hydrokolloid

Abblndeverhaiten:

Vorberetungstemperatur von 60°C - 65°C, Es lst thermisch - plasdsch verformbar bel
45°C - 48°C, elastisch fest bel 40°C - 45°C.

Unmitteibar nach Entnahme der Abformung aus dem Mund, soll ausgegossen werden.
Etwa nach 30 min. trockener Lagerung Ist mit einer Schrumpfung von 1,5% zu rechnen.

Vorgehenswelse:

Nach der Enthahme der Abformung aus dem Mund des Padenten muss unter AleBendem
Wasser gespliit werden um Speichel- und Blutreste komplett zu entfernen. AnschileBend
wird die Abf¢ desinftdert und 10 min. in eine 2%-Ige
Kallumsulfatidsung gelegt. Danach muss dle Abformung nochmals gut gesplit werden.
Vor dem Ausgie8en muss unbedingt darauf geachtet werden, dass keineriel Wasserreste in
der Abformung verbleiben. Die Oberfliche muss seidig glinren, sie darf auf keinen Fall so
abgetrocknet sein dass ste stumpf - trocken wirkt (tritt auf wenn mit Oberm3Bigem Druck
ausgeblasen wird). Ist das der Fall wird die Abformung dem Glpsbrei Wasser entziehen und
5 entstehen helle und weiche Stellen an der Modefioberfliche, das Gieiche geschieht wenn
sich Wasserrdckstinde In der Abformung befinden, da hier der Glps Wasser aufnimmt.

Um zu verhindern, dass Inhaktsstoffe aus dem Hydromaterial und Wasser in den Glpsbrel
eingerftel werden muss das AusgieSen auf niedrigster Stufe erfolgen.

Die Entformung des Modells sollte frihestens nach 45 min. - spitestens nach 60 min.
erfolgen.

A-Silikon

Abbindeverhatten:

Abbindekontraktion 0%, Kontraktion nach 24 5td. ca. 0,1%. Es findet etne Polyaddition
statt, dle nach vorgeschriebener Verwelldauer der Abformung im Mund des Patlenten
noch nicht it Eln ausgleSen der Abformung darf daher frithestens nach

3 Std. erfolgen. Das st der Zeltraum den das Stikon bis zur endgiiitigen ROckstelhung und
Auspolymertsation benddgt.

A-SBikone geben unter In dleser Zelt ad, was or
Blasenbildung auf dem Gipsmoded fdhrt.

Vorgehensweise:
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Wasser gesplit werden. AnschileBend wird die standardmiRig desinfiziert und
emeut abgesplit. Es ist darauf zu acheen, dass man dorsale Uberhinge durch Weg-
schnelden entfernt um ein druckdoses und trockenes Verpacken zu ermdgiichen.

Wichtig zu beachten:
Es ist absolut notwendig auf die genaue Doslerung und genligendes Durchmischen der
Komponenten 1u achten, nur so ist es mdgfich absolute Dimensionstreue und keinerfet

‘Oberflichenreaktion u erlangen. FOr das Labor Ist es wichtig, den Zehpunkt der Abdruck-

nahme zu erfahren, um ein 2u frithes ausgleBen des Abdruckes zu verhindem.

Bei hydrophoben Sillkonen st es oftmals von Noten eln Entspannungsmitiel zu verwenden,
um blasenfrele Modelle ru erhalten.

Nicht geelgnet sind Entspanner auf Alkohoibasls, dle bei schon geringer Uberdosierung ein
verziehen des Abdruckes mit sich bringen und dadurch keine exakie Rockstellung zulassen.
Entspanner auf Seifenbasis (Tensidbasis) fOhren sehr oft zu Rickstinden aul der Abdruc-
koberfliche. Diese fohren dann sehr hiuflg ru Stdrungen Im Abbindeverhalten des Gipses,
was sich In Form von Oberflichenerweichung und oder helien Fiecken auf dem Glpsmodell
duBert.

C-Silikon
Abbindeverhalten:

0,2% - 0,4%, nach 24 Std. 0,2% -1,2%.
Es findet eine stary, dle nach

/Abformung im Mund des Patienten noch nicht abgeschiossen Ist. Ein Ausaenen der
/Abformung darf daher Frilhestens nach S Sld. erfoigen. Das ist der Zettraum den das
Sifkon bis zur bendtigt. Durch
‘Ausscheidung von Alkohol und Wasser :ls Rukﬁovmmduh 138t s die Abformung Ober
einen Lingeren Zeitpunkt hinaus kontrahieren. Deshalb muss sie innerhalb von ca.

6 5td. ausgegossen werden.

Vorgehensweise:

Nach der Enmahme der AMomnn‘m dun Mund des Patlenten muss unter fileRendem
Wasser gesplit werden. desinfiziert und
emeut abgesplit. Es ist darauf u achun,dnm:n dorsale Oberhange durch
Wegschnelden entfermt um ein druckioses und trockenes Verpacken zu ermdgfichen.

Wichtig zu beachten:

Es ist absolut notwendig auf dle genaue Doslerung und genligendes Durchmischen der

Komponenten zu achten, nur so st es mdglich absolute Dimensionstreue und kemerlel

Oberflichenreaktion 2 erlangen. FOr das Dentaflabor Ist von absoluter Notwendigkelt,

den Zeitpunkt der Abdrucinahme zu erfahren, um ein 2u frohes ausgieBen des Abdruckes
u verhindern.

Bei hydrophoben Silitonen ist &5 oftmals von Noten eln Entspannungsmittel zu verwenden,
um blasenfrele Modefle  erhalten.

Niche geelgnet sind Entspanner auf Alkoholbasis, die bel schon geringer Uberdosierung ein
verziehen des Abdruckes mit sich bringen und dadurch keine exakte ROcksteflung rulassen.
Entspanner auf Seifenbasls (Tensidbasis) f0hren sehr oft 1u ROckstinden auf der
Abdruckoberfliche. Diese fGhren dann sehr hdufig 2u Stérungen im Abbindeverhaiten des
Gipses, was sich In Form von Oberflichenerweichung und oder hellen Flecken auf dem
Glpsmodell JuBert.

Polyather

Abbindeverhalten:

Abindekontraktion 0, 19, Kontraktion nach 24 Std. 0,2%.

Da das Abbinden nach vorgeschriebener Verwelldauer der Abformung im Mund des
Patlenten noch nicht abgeschiossen ist, darf eln AusgleRen der Abformung daher
frahestens nach 3 Std. erfolgen. Das ist der Zeitraum den Polylther bis zur endg0itigen
Rackstellung und Abbindung bendtigt. Bel trockener Lagerung unter LichtabschiuB Ist
Poly3ther lange lagerfahig. Empfohlen werden maximal 1 Woche.

Vorgehenswelse:

Nach der Entnahme der Abformung aus dem Mund muss unter flleBendem Wasser gesp0it
werden. AnschlieBend wird die Abformung standardm3Big desinfiziert und emeut
abgesplit. Ste muss unbedingt rocken und druckfrel eingepackt werden. Ste darf nlemals
mit Alginat oder Hydrokolloid gemeinsam In eine T0te verpackt werden.

Wichtlg ru beachten:

Epinephrine (Adrenalin)-haltige Retraktionsidsungen behindem dle Abbindung von
Polyither und fohren dadurch zu kiebrigen Oberflachen Im Sulcusbereich.

An diesen Steilen bindet der Glpsbrel nicht homogen ab und es kommt ru
schwerwiegenden Uingenauigkeiten am Modell.

Geelgnet sind Losungen. sind
grundsialich trocken zu transporderen und lagem. Durch dle hohe Hydrophille wrde die
Abformung aufquillen und somit keine exakte Modellwledergabe zulassen. Poly3ther
sofiten nie mit Entspanner behandeit werden.

Es ist unbedingt auf eine genave Mischung der Komponenten zu achten, da ungenlgendes
Durchmischen oder falsches Dosieren der Komponenten ru Abbindestdrungen beim Gips
fahrt. Sie erkennen dies an Gipsresten im Abdruck sowle weichen und heflen Steilen am
Gipsmodell. Dle besten Oberflichen erhalten Sie, wenn vor dem Ben dle
Abformung mit Wasser benetzt wird. Dadurch hat der Gips keine Mogiichkeit sich auf
dem auBerordendich hydrophlien Material 2u verkraflen. Far das Dentallabor Ist es von
absoluter Notwendigkelt, den Zeltpunkt der Abdrucknahme zu erfahren, um ein zu frohes
ausgleBen des Abdruckes zu verhindern.




