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Ein Splitcast im Gipsmodell, der mittels Magnet, Magnettopf
und Haftscheibe zusammengehalten wird, ist bei der
Anfertigung von zahntechnischen Arbeiten eine groBe
Ereichterung fiir den Techniker.

Leiderbleibtder Splitcast nicht immer perfekt. Manchmal
bildet sich nach einigen Tagen ein sichtbarer Spalt zwischen
den beiden Segmenten des Splitcasts. Driickt man den
Splitcast in diesem Bereich zusammen, kann man oftmals ein
"Schaukeln” erzeugen. Dies stellt natiirlich die Prizision der
zahntechnischenArbeitin Frage.

In der Regel sucht man die Ursache des entstandenen
Spaltes in der uns bekannten Abbindeexpansion der Gipse.
Bei verschiedenen Tests mit Gipsen unterschiedlicher
Expansion stellte sich heraus, dab kein Zusammenhang
zwischen der Hohe der im Gips gemessenen Expansion und
des daraus entstehenden Spaltes festzustellen war. Zudem
entstand der Spalt nicht, wenn mit gleicher Vorgehensweise
der Splitcast ohne Magnet, Magnettopf und Haftscheibe
angefertigt wurde.

Gleichzeitig zu dem Problem der Spalten im Splitcast
bildet sich meistens unappetitlich aussehender Rost auf den
Metallteilen und dem angrenzenden Gips. Je éfter die meist
verzinkten Metallteile verwendet werden, um so stirker
rosten sie. Doch selbst bei absolut neuen Haftscheiben und
Topfen findet man, wenn man die Teile aus dem Gips heraus
bricht, Rost an den Flichen, die vom Gips mehrere Tage lang
bedeckt waren. Gefordert wird die Oxidation der Metallteile
durch Feuchtigkeit (Anriihrwasser) und eventuell auch durch
Zusitze im Gips, wie z. B. Salze.

Da diese Oxyd-Schicht einen erhéhten Platzbedarf
aufweist, wird die Haftscheibe, sowie der Magnettopf etwas
aus dem Gips heraus gedriickt. Dies 148t sich erkennen, wenn
man ¢in Lineal iiber die Innenfliiche des Splitcasts legt.

Eine 100 %-ige Vermeidung von Schauklern im Splitcast
146t sich also nur durch Verwendung von nichtrostenden
Metallteilen erreichen.

Geeignet ist hierfiir eine VA-Legierung, die absolut
rostfrei und gleichzeitig magnetisch ist. Unsere Erfahrung mit
selbst produzierten Haftscheiben und Magnettdpfen aus
VA-Stahl hat gezeigt, daB damit sowohl der unappetitliche
Rost, als auch der Spalt im Splitcast nicht mehrauftaucht.
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