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Immer hoher gesteckte Forderungen nach Qualitits-
verbesserungen der Dentalgipse der Normklasse Typ 4 sowie
im Wettbewerb neu eingetretene Rohstoffméirkte haben von
sciten der Gipshersteller hiufig auch zu iiberzogenen
Veridnderungen bei bestimmten Dentalgipsen gefiihrt.

Durch Zugabe von Fremdstoffen, die z. T. auch bereits in
den Rohstoffen enthalten sind, wurden aber nicht nur
Qualititsverbesserungen erreicht, sondern hiufig auch
zwangsliufig damit verbundene, nachhaltig wirkende
Verarbeitungseinschriinkungen. Nachteile, die von den Her-
stellern nicht gleich erkannt oder z. T. auch ignoriert wurden,
erhohte Sprédigkeit, iiberm#iBige Hirte, fehlende
Kantenstabilitit beim Sigen und Beschleifen, verbunden mit
einem enormen VerschleiB an Bearbeitungswerkzeugen wie
Ségeblittern und Fréisern, warenund sind die Folge.

Das vorzeitige Abstumpfen von Sigeblattern und Friisern
wurde immer hiufiger von den Anwendemn zunéichst einem
vermeintlichen Qualititsschwund der Werkzeuge
zugeschrieben und diese dann sogar vermehrt reklamiert.

Das fiihrte letzten Endes dazu, daB von der Firma model-
tray 1995 eine umfangreiche Versuchsserie gestartet wurde.
Durch vergleichende Sigeschnittversuche mit an-
schlieRenden mikroskopischen Untersuchungen an
stilisierten Wallmodellen, die immer gleiche reproduzierbare
Sageschnitte gewihrleisten, konnten groBe Qualititsunter-
schiede der einzelnen Dentalgipse der Normklasse Typ 4
festgestellt werden.

Durch zusitzlich eingeleitete wissenschaftliche und
experimentelle UntersuchungenvonU. Sondermann etal. der
Philipps-Universitiit Marburg konnten in Zusammenarbeit
mit einer interdiszipliniren Arbeitsgruppe markante
unterschiedliche Qualitiitsmerkmale der verschiedenen
Dentalgipse herausgefunden und eindeutig unerwiinschte
Fremdstoffe, wie Quarz (SiO,), Korund (ALO,), Kalzit
(CaCO,), Dolomit (CaMg (CO,),) und andere mehr, in
Kugel-, Stibchen- und Plittchenform identifiziert werden.

Die ausgestellten Poster von G und B. Haker der Fa.
model-tray (Poster P 35 und P 37) zeigen Ausschnitte der mit
iber 12.000 Schnitten durchgefiihrten vergleichenden
Sageschnittversuche einiger ausgewihlter markanter Dental-
gipse und deren Sigeresultate, aufgegliedert in S#geblatt-
Eintritt, horizontaler Schnittverlauf sowie Sageblatt-Austritt.

Das AusmaB der damit verbundenen S#geblatt-
abnutzungen und -zerstdrungen von HM-Kreis-, Hand- und
Diamant-SéigebLittern wird in Poster P 35 dokumentiert.
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Vergleichende Sageschnittversuche an stilisierten model-tray-Wallmodellen verschiedener Dentalgipse der DIN-KI. Typ 4
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Fiir die Ermittlung der méglichen Anzahl von Séage-
schnitten mit Hartmetall-Sageblattern, 120-zéhnig, ver-
schiedener Dentalgipse der Normklasse Typ 4 un
Qualitét an den Schnittkanten wird von uns ein s

tes Modell wie in Abbildung A + B zu sehen ist, verwen-
det.

Jedes Modell kann bis zu 50 Sageschnitte aufnehmen,
die einen reproduzierbaren Charakter haben. Der Sage-
schnitt erfolgt bei dieser Versuchsreihe von der Seite, so
daB der Séageblatt-Eintritt, der horizontale Schnittverlauf
sowie der Sageblatt-Austritt besonders gut zu beurteilen
sind.

Es wurden die Schnittkanten entsprechend der Beurtei-
lung in Sage-Eintritt, horizontaler Schnittverlauf sowie
Séage-Aus 1,5-facher VergréBerung fotografiert, das
jeweilige Sage-| zusétzlich in 3-facher Ver-
groRerung aufgenommen.

PO 06/1 Sage-Eintritt, 1,5-fach

PO 10/16 Sage-Eintritt, 1,5-fach

PO 14/25 Sage-Eintritt, 1,5-fach

PO 22/1 Sage-Eintritt, 1,5-fach

!.—’

PO 26/13 Sage-Eintritt, 1,5-fach

PO 30/11
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Bisheriges Resiimee

Die Beurteilungen der Schnittserien stellen deutliche

rien heraus. Dabei treten besonders bei den Ségeblatt-Ein-
tritten und -Austritten unterschiedlich starke Ausbriiche auf,
die vermutlich in Zu-sammenhang mit Gipsqualitaten und
den damit verbundenen Standzeiten, sprich Sageschnitt-
anzahlen, von Hartmetall-Sageblattern stehen.

AuBerdem féllt bei der Beurteilung der Sdgeschnittkanten
auf, daR in Richtung der Sageschnittverldufe die Ausbrii-
che wesentlich gel er oder so gut wie gar nicht auftre-
ten. Daraus |aRt sich eindeutig der SchluB ziehen, daB Sage-
schnitte moglichst nicht von der Papille zwischen den Zéh-
nen aus verlaufen sollten, da beim Sageblatt-Eintritt an die-
ser Stelle dann fast immer teils geringere, teils groRere
Ségekanten-Ausbriiche bei den Gipsmodellen auftreten.
Sehr kritisch wird es besonders bei Sageschnitten, die von
unten her gefiihrt werden. Hierbei wird der Ségeblatt-Aus-
tritt in den Bereich der Papille zwischen den Zahnen verla-
gert, wo in der Regel die Gipsausbriiche am gréften sind.

PO 07/1 Sage-Eintritt, 3-fach

PO 11/16 Sage-Eintritt, 3-fach

PO 19/7 Sage-Eintritt, 3-fach

PO 23/1 Sage-Eintritt, 3-fach

: i tema
PO 27/13 Sage-Eintritt, 3-fach

PO 31/11 Sage-Eintritt, 3-fach

Siigeschnitt-Anzahl mit HM-Siigeblatt O 80mm 120ziihnig

* Versuchsribe nicht becndet)

Frwartungowerte < 1000 Schaitie
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Balkendiagramm der verschiedenen Gipssorten

Die im Balkendiagramm dargestellten unterschiedlichen Farben ver-
weisen innerhalb der codierten Typ-4-Dentalgipse (1-23) auf den je-
weiligen gleichen Gipshersteller.

D.h. von ein und demselben Gipshersteller konnen von einer Gips-
sorte zur anderen erhebliche Unterschiede in den Qualitadtsmerkmalen
auftreten.

Gips-Code 10, Chargen-Nr. 210661, HM-Blatt 120 Z (Diagramm 10)

1.550 Schnitte, sehr geringe Abnutzung des Ségeblattes, Abbildun-
gen nach 50 Schnitten

PO 06/1 = keine Gipskanten-Ausbriiche

PO 07/1 = auch bei doppelter VergréBerung:
keine Gipskantenausbriiche

PO 08/1 = keine Gipskantenausbriiche

PO 09/1 = keine Gipskantenausbriiche

Gips-Code 10, Chargen-Nr. 210661, HM-Blatt 120 Z (Diagramm 10)

1.550 Schnitte, Abbildungen nach 800 Schnitten, verursacht noch sehr
geringe Abnutzung des Sageblattes, wobei die ersten Gipskantenaus-
briiche besonders beim Sage-Austritt auftreten. Erst nach 1.550 Schnit-
ten war das Sageblatt unbrauchbar stumpf. Die Gipskanten-Ausbrii-
che blieben gering.

PO 10/16 = keine Gipsk Ausbriiche sichtb
PO 11/16 = auch bei doppelter VergréBerung:
keine Gif tiche sichtb

PO 12/16 = keine Gipskantenausbriiche
PO 13/16 = geringe Gipskantenausbriiche

Gips-Code 1, Chargen-Nr. 40275, HM-Blatt 120 Z (Diagramm 1)

1.200 Schnitte, geringe Abnutzung, Abbildungen nach 1.200 Schnitten

PO 14/25 = geringe, zum Teil etwas deutlichere Ausbriiche

PO 15/25 = auch bei doppelter VergréBerung:
die Ausbriiche sind deutlicher zu sehen

PO 16/25 = kaum merkliche Gipskantenausbriiche

PO 17/25 = deutliche Ausbriiche sichtbar, Sdgeblatt stumpf

Gips-Code 3, Kunde A, HM-Blatt 120 Z (Diagramm 3)

380 Schnitte, liberdurchschnittliche Abnutzung des Sageblattes, Ab-
bildungen nach 380 Schnitten, wobei die Gipsausbriiche besonders
beim Sage-Austritt sehr groR sind.

PO 18/7 = zum Teil deutliche Gipskantenausbriiche

PO 19/7 = auch bei doppelter VergroBerung:
sehr deutlich sichtbare Gipsk

briiche
PO 20/7 = die Gipskantenausbriiche sind gering und noch
vertretbar

PO 21/7 = sehr groBRe Gipsk
mehr vertretbar sind

tiche , die nicht

Gips-Code 12, Chargen-Nr. 059692-7, HM-Blatt 120 Z (Diagramm 12)

20 Schnitte, bereits nach 20 Schnitten war das Sageblatt stumpf. Die
Gipskantenausbriiche sind sehr groR und treten sogar in horizonta-
ler Schnittrichtung auf.

PO 22/1 = deutlich sichtbare Gipskanti

PO 23/1 = auch bei doppelter VergréBerung:
die Gipskantenausbriiche sind hier besonders deut-
lich sichtbar

uche

PO 24/1 = auch in dieser Schnittrichtung sind
deutliche Gipsk ichtb

PO 25/1 = iibergroBe Gipskantenausbriiche

tche

Gips-Code 23 gelb und braun, Chargen-Nr. 20547475 und 205344116,
HM-Blatt 120 Z (Diagramm 23)

(Da der gelbe Gips nicht ausreichte, wurde die Versuchsreihe mit braun
zu Ende gefiihrt. Daher ist die Reihe in der Beurteilung nicht eindeu-

tig). 650 Schnitte i t, das HM-Sa zeigt starkere Abnut-
zung. Die Abbildungen zeigen die Gipskanten nach 650 Schnitten.

PO 26/13 = groBe Gipskantenausbriiche

PO 27/13 = auch bei doppelter VergréBerung:
groBe Gipskantenausbriiche

PO 28/13 = zum Teil auch hier Gipskantenaubriiche
PO 29/13 = groBle Gipskantenausbriiche

Gips-Code 14, Chargen-Nr. 0653703, HM-Blatt 120 (Diagramm 14)

480 Schnitte, starkere HM-Blatt-Abnutzung und nach 480 Schnitten

stumpf. Modelle wurden wie liblich nach 2 Stunden gesagt.

Ergebnisse sind deutlich besser gegeniiber alter Charge, liegen aber
trotzdem weit unter dem Gips mit der Code-Nr. 10 oder vergleich-

baren Gipsen. Die Abb. zeigen die Gipskanten nach 480 Schnitten.

PO 30/11 = deutliche Gipskantenausbriiche

PO 31/11 = auch bei doppelter VergréBerung:
deutliche Gipskantenausbriiche

PO 32/11 = keine Gipsk

uche

PO 33/11 = deutlich groBe Gipskantenausbriiche
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Marburg;

Nach dem Entschalen des Probekdrpers aus der Form
wurde bei 40°C bis zur Gewichtskonstanz sofort getrock-
net.

Der Probekorper zeigt ein starr ausgebildetes Gefiige.
Aus den REM-Aufnahmen folgert der Schlu8, daB trok-
kene Gildent-Gips-Probekorper demzufolge viel schwe-
rer zu sagen sind, als feucht gelagerte.

Die Feuchtlagerung erfolgt in einer luftdicht verschlos-
senen Hydrobox bei ges: ter Luftfeuchtigkeit. Da
feucht gehaltene Dentalgipse beim Sédgen aber die Poren
von Diamant-Séageblattern verschmieren, sollten zum
Sagen her oder feucht gehaltener Modelle nur Hart-
metall-Sageblétter verwendet werden.
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REM-Aufnahme 12972 (Férster, Giulini/ Sondermann, Uni
Marburg

Nach Entnahme des Probekérpers aus der Form wurde
dieser 24-Stunden in der Hydrobox gelagert.

Die Raster-Elektronen-Aufnahme zeigt, daB das Gefiige
an den Beriihrungszonen durch stetigen Austausch im
Porenwasser noch nicht endgiiltig starr ausgebildet war
sondern weiche Reaktionsrdume vorhanden blieben. Das
erklart auch, warum beim Sagen qualifizierter guter Dental-
gipse innerhalb von 2 Stunden ab Anmischbeginn keine
oder so gut wie keine Gipsausbriiche an den Schnitt-
kanten zu verzeichnen sind. Je &lter und trockener die
Gipsmodelle sind, desto schneller werden die Sageblat-
ter stumpf und desto héher wird die Gefahr, daR vermehrt
Ausbriiche an den Séageschnittkanten auftreten.

PO 21/7 Sage-Austritt 1.5




