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Als Lieferant von Modellgipsen darf ich feststellen, da die Hotogen
Herstellung von Arbeits- und Meistermodellen in den letzten

Jahren in Praxis und Labor einen deutlich héheren

Stellenwert eingenommen hat. Gleichzeitig ist jedoch durch

dic Verinderung der Gesetzgebung und des daraus

resultierenden Wettbewerbes nicht mehr allein die Qualitit

Schwerpunkt in der Modellherstellung, sondern sehr oft

Diskussionen um immer mehr neue Farben und giinstigere

Preise.

In den Vordergrund ist jedoch immer Wertschéiitzung und
Stellung des Modells im zahntechnischen und zahn-
medizinischen Bereich als Grundlage fiir exakte und
fehlerfreie Arbeiten zu stellen.

Im Poster betrachten wir die Reaktionen verschiedener
Arbeitsmaterialien untereinander. Daraus ergeben sich
Ursachen - Folgen - Losungen. Grenzflichenreaktionen
werden nach zwei Grundursachenbetrachtet.

1. Die Beeinflussung des Gipses durch Abformmaterialien
mit ihren Wechselwirkungen.

2. Wechselwirkungen durch iuBere Einflisss am zu
erstellendenund bereits fertigenModell.

Dabei wird unterschieden nach

a) Einfliisse desoralen Umfeldes, vor, wihrend und nach der

Abdrucknahme.

b) Wechselwirkungen zwischen Abformmaterialien und

Gips.
¢) Wechselwirkungen zwischen Hilfsmitteln und Abform-

material.

d) Wechselwirkungen zwischen Hilfsmitteln und Gips.

Betrachtungen der gebriuchlichsten Abformmaterialien
nach Herkunft, Verhalten und BeecinfluBbarkeit werden
vorgestellt.

Marbunger Gipotagung 1999

81



Heiko Milller

Pinienweg 17

65205 Wiesbaden Einleitung

Das Modell als Grundlage der zahntechnischen Arbeit

Leider steht in der Zahntechnik vor dem prazisen Arbei noch immer die der
Asthetik, modernster technischer Hilfsmittel, vielf3itiger Leglerungen und vieles mehr. Auch wenn In
den letzten Jahren der eine groBere ist, wird sie jedoch
noch Immer - im Vergleich zu oben angesprochenem - sehr stiefmatterfich behandelt. Muss man sich
aber nicht zurecht die Frage stellen - was Ist meine 3sthetische Keramikbriicke, melne tolle Galvano-
krone oder gar meine am Ende wert, wenn sie Im
Mund nicht passt?
Probleme die Zahntechniker und Zahnmediziner kennen und zu oft ihre mihevolle Kleinarbeit
zerstdren, liegen scheinbar im Verborgenen. Oft sieht man es erst bei einem Vergieich - dann
namlich, wenn eine Arbelt ein zweites Mal angefertigt werden muss. Das Ist die ungiinstigste
Situation dle uns treffen kann. Die Tatsache, dass wir das Problem bereits nach oder vor der
Ist jedoch auch nicht erfreulicher.
Ziel der Modellhersullung ist es, dem Zahntechniker ein fehlerfreies, jederzelt reproduzierbares
Arbeitsmodell zu schaffen. Dies ist jedoch nur umsetzbar wenn es zwischen Industrie - Zahnarzt -

eine enge gibt. Zlel aller muss es sein vorausschauend Problemen aus
dem Weg zu gehen. Ldsungen massen gemelnsam erarbeitet werden um einzigartige Ergebnisse zu
produzieren.
Dariiber hinaus muss festgestelit werden, dass durch die Verwendung nnmlm«er Hilfsmittel
Wechselwirkungen zwischen den fur die
Abformmaterialien und Gipsen entstehen.

rsachen

a) Plaque und sonstige Belege
auf Zahnen und Zahnfleisch

Blutende Wunden und
Sekretreste

b) Abformmaterial nicht korrekt
(nach Anwelsung des Her-
stellers) verarbeitet

Abformmaterial nicht korrekt
gelagert z.B. zu warm

C) Ungeeignete Retraktionsfiden
2.B. Adrenalinhaltige Faden

d ) Desinfektionsmittel

Entspanner, vor allem auf Tensidbasis

e) Elnlegen von Modellen in Wasser
Isoliermittel wirken im feuchten
Zustand als Abbindeverzogerer

Reinigung mit Zahnbiirste

Reinigung mit Dampfstrahler

Relnigung mit Ultraschall

,‘,v." | 2 C) Klebrige Oberflichen Im Kontaktbereich die nicht

Wir unterscheiden nach 2 Grundursachen

1. Die Beeinflussung des Gipses durch Abformmaterialien mit
ihren Wechselwirkungen.

2. Wechselwirkungen durch duRere Einfliisse am zu erstellenden
oder bereits fertigen Modell.

Folgen

a) Das Abformmaterial wird in seiner Abbindung
behindert - offenporige teilwelse erwelchte Oberfliche,
sowohl In der Abformung als auch auf dem Modell

Das Abformmaterial wird in seiner Abbindung
behindert - offenporige teilwelse erweichte Oberfliche,
sowohl in der Abformung als auch auf dem Modeil

b) Inhaltsstoffe kdnnen dadurch nicht homogen freige-
setzt werden was die Gipsoberfliche nicht korrekt ab-
binden I3Rt i
Das Abformmaterial bindet zu schnell ab, dadurch
werden Inhaltsstoffe nicht richtig gebunden, sie
werden bel der Modellherstellung frelgesetzt und
beeinflussen die Gipsoberfliche

abbinden. Die Gipsoberfliche passt sich diesen Unge-
nauigkeiten an und bindet ebenfalls nicht homogen ab

d) Fiihren zu Riickstanden in der Abformung die
dann mit dem Glpsbrei reagieren

Verblelbende Tensidriickstinde behindern die 2
Abbindung des Gipsbrels und fiihren zu
erweichten Oberflichen und runden Kanten

e) Bildung von Kristallisationskelmen - Verinderung
der Oberfliche

Gipskonter bindet an der Oberfliche ungleich ab
3 3 3

Abrieb der Oberfliche fihrt zu runden Kanten
und rauher Oberfliche

Partielle Zerstdrung der Oberfliche durch 4
Wasser-druck und Umkristaflisation in
CaSo4e!2H20 mit Abtrag

Zerstdrung der kompletten Oberfliche

GRENZFLACHENREAKTIONEN am GIPSMODELL

Hierzu betrachten wir
a) Einflisse des oralen Umfeldes vor, wihrend und nach der
Abdrucknahme.
b) Wechselwirkungen zwischen Abformmaterialien und Gips.
c) Wechselwirkungen zwischen Hilfsmitteln und Abformmaterialien.
d) Wechselwirkungen zwischen Hilfsmitteln und Gips.

e) Einfliisse auf die Oberfliche des fertigen Gipsmodells.

a) Sundardmstige Reini 4
entfernen aller Belege elnschlIeBIkh Plaque

Sekretreste miissen restlos entfernt werden - blutende
Wunden miissen erst gestillt sein bevor abgeformt wird.
Im ungiinstigsten Fall Patient nochmals einbestellen

b) Grundsatzlich sind alle Produkte nach Angaben des
Herstellers zu verarbeiten und zu lagern

Grundsétzlich sind alle Produkte nach Angaben des
Herstellers zu verarbeiten und zu lagern

C) Aluminiumchlorid- oder sulfathaltige Ldsungen
benutzen

d) Abformung nach der Entnahme aus dem
Desinfektionsbad gut spillen und krftig
ausschlagen um Riickstinde zu entfernen

Tensld- und alkoholfreie Entspanner 2a
verwenden. Bei Tensidhaltigem gut ausspilen
(fraglich ob der Entspanner dann noch Wir-

kung zeigt) am besten ganz darauf verzichten

e) Fernhalten der Glpsmodelle von Wasser, wenn
ndtig mit Gipsionen gesittigtes Wasser verwenden

Keine Pfiltzenbildung, komplett abtrocknen fassen
Lieber mehrmals diinn auftragen als einmal dick

Nur im Notfall einsetzen, dann aber elne weiche
Ausflihrung benutzen

Verwendung nur wenn dle absolut fertiggestelit 42
Ist. Am Besten ganz vermelden.

Ein Modell hat nichts darin zu suchen

Im folgenden Absatz betrachten wir die Anwendung der

Nicht geelgnet sind Entspanner auf Alkoholbasis, die bel schon geringer Uberdoslerung ein

gebrauchlichsten A mit den Hydrokolloid
i i durch h oder
Verwendung ungeelgneter Hilfsmittel Abbindevechalen:

Vorberettungstemperatur von 60°C - 65°C. Es Ist thermisch - plastsch verformbar bel
45°C - 48°C, elastisch fest bel 40°C - 45°C.
Unmittelbar nach Entnahme der Abformung aus dem Mund, soll ausgegossen werden.
Algiat £xwa nach 30 min, trockener Lagerung st mit elner Schrumpfung von 1,5% zu rechnen,
n.

Vorgehenswelse:

Nach der Entnahme der Abformung aus dem Mund des Padenten muss unter AleSendem
Algina Wasser gespit werden um Speichel- und Blutreste komplett 2u entfemen. Anschile@end
Hierbei reaglert Natrtum- und Kallumsaiz der Alginsdure mit dem tm Alginatpulver wird die Abformung desinftert und anschileBend 10 min. in eine 2%-ige

Kalztumsulfat, s bildet sich eine elastische Masse. Abbindekontrakon 0%. Kallumsulfadsung gelegt. Danach muss die nochmals gut
Vor dem AusgleBen muss darauf geachtet werden, dass keineriel Wasserreste in
Nicht eingehaltene Vorgaben Juiern sich wie foigt: Ist das Anmischwasser und oder das der Abformung verbleiben. Die Oberfliche muss seidig gldnren, sie darf auf keinen Fall so
Pulver zu warm, bindet das Alginat zu schnell ab, und dle Salze kdnnen nicht vollstindlg in abgetrocknet sein - trocken wirkt {trit auf wenn mit Druck

ObermiBigem
ausgeblasen wird). mmwmmanfmmwmu«mw

werden durch dlesen nicht geidste Saize die dann dle des es entstehen heile und der Modefloberfliche, das Gleiche geschieht wenn
Gipses an der Oberfliche be- bzw. verhindem. mwmmma«m«mm,ammcum-«#mn
Die Folge sind pleichen dven Um ru verhindern, dass Inhaktsstoffe aus dem Hydromaterial und Wasser In den Gipsbrel
entstehen wenn eine Pubver- werden muss das AusgleBen auf niedrigster Stufe

eingertntelt erfolgen.
wmammmmasm - spitestens nach 60 min.

mit berm3gigem Druck ausgeblasen wird). Ist das der Fall wird die Abformung dem A-Silikon

2 Abbindeverhalten:
Vorgehenswetse: Abbindekontrakdon 0%, Kontraktion nach 24 Std. ca. 0,1%. Es findet eine Polyaddidon
Anmischen nach Angabe des Hestellers. Abformung druckfrel einbringen, nach Abbinden statt, dle nach vorgeschriebener Verwelldauer der Abformung tm Mund des Patlenten
entnehmen und sofort unter fMeBendem Wasser absplien. Um ein Deformieren des noch nicht abgeschiossen ist. Eln ausgleen der Abformung darf daher frihestens nach

3 Std. erfolgen. Das st der Zeltraum den das Sliikon bis zur endgliitigen ROckstellung und
m

Eine. Auspolymerisation
Entnahme aus dem Bad ebenfalls unter feBendem Wasser abgesplit werden. Wird nicht A-SBikone geben une

dieser Zek ab, was nr
sofort In der Praxs ausgegossen, mu die Abformung feucht und drudidfrel in ein ent- MMMGMM
werden. Zu beachten ist, dass der feactite Zellstolf nicit
direkt mit dem Abformmaterial Kontait hat, sondem unter dem LofTel Begt. Alginate sind mmmmmnmmummmm
u unterdehen. Wasser gespQit werden. desinftzert und

mmaua-ﬂnmn-mww‘mwe
schoeiden entfernt um ein drucidoses und trockenes Verpacken zu ermdgiichen.

Wichtig 7u beachten:

Es Ist absolut notwendig auf die genaue Doslerung und genfigendes Durchmischen der
Komponenten ru achten, nur o Ist es moglich absolute Dimenslonstreue und keineriel
Oberfischenreaktion zu erlangen. FOr das Labor st es wichtig, den Zehpunkt der Abdruck-
nahme nu erfahren, um ein zu frihes ausgleBen des Abdruckes zu verhindem.

Bel hydrophoben Siilkonen lst es oftmals von Nten ein Entspannungsmittel zu verwenden,
um biasenfrele Modelle ru erhakten.

Nicht geelgnet sind Entspanner auf Alkoholbasis, dle bei schon geringer Uberdosierung eln
verziehen des Abdruckes mit sich bringen und dadurch keine exakte ROckstellung zulassen.
EMMMM(TM}MMMMO’IH!MN'WMM
koberfliche. Diese f0hren dann sehr hiufig ru Stdrungen Im Abbindeverhaiten
ﬁ:hmrmmmmmm.wmumrmmmmwn

C-Silikon
Abbindeverhalten:

0,2% - 0,4%, nach 24 Std. 0,2% -1,2%.
Es findet eine statt, dle nach

m«nummnumnrmmmhmmmnmmm
/Abformung darf daher fribestens nach 3 Std. erfolgen. le*rbmdmdl
Siilkon bis zur endgfitigen ROckstellung und Auspolymerisation bendtigt. D
AMWMMWMMWM&W“&&QMM;MI
einen langeren Zeipunkt hinaus kontrahieren. Deshalb muss sie Innerhalb von ca.

6 Std. ausgegossen werden.

Vorgehensweise:
mw&m«rmumm Mllllﬁ!ﬂmmnlw-murﬂtﬁm
Wasser gesplit werden. desinfidert und

‘emeut abgespOlt. Es ist darauf zu achten, umvamuh
Wegschnelden entfernt um efn druckdoses und trockenes Verpacken zu ermogfichen.

Wichtig zu beachten:
Es ist absolut notwendig auf dle Doslerung und genlgendes Durchmischen der
Komponenten zu achten, nur 5o ist es mdglich und kemeriel

mwmaAmMmemmmmmmmmq

MMMHUMV«IM&WNM
um blasenfrele Modefle 2u erhalten.

verziehen des Abdruckes mit sich bringen und dadurch keine exakte ROckstellung rulassen.
Entspanner auf Seifenbasls (Tensidbasis) fOhren sehr oft zu ROckstinden auf der
Abdruckoberfiiche. Diese fahren dann sehr hiuflg zu Storungen im Abbindeverhaiten des
Gipses, was sich In Form von Oberflichenerweichung und oder hellen Fiecken auf dem
Glpsmodell JuBert.

Polyather

Abbindeverhalten:

Abindekontraktion 0, 1%, Kontrakton nach 24 Std. 0,2%.

Da das Abbinden nach vorgeschriebener Verwelldauer der Abformung im Mund des
Patlenten noch nicht abgeschiossen sz, darf ein AusgleBen der Abformunsg daher
frihestens nach 3 Std. erfolgen. Das st der Zeitraum den Poly3ther bis zur endg0lugen
Rackstellung und Abbindung bendtigt. Bel trockener Lagerung unter LichtabschiuB Ist
Polyther lange lagerfahig. Empfohlen werden maximal | Woche.

Vorgehenswelse:

Nach der Entahme der Abformung aus dem Mund muss unter flleBendem Wasser gespdit
werden. AnschileBend wird die Abformung standardm3Big desinfiziert und emeut
abgespOit. Sle muss unbedingt trocken und druckfrel eingepackt werden. Sle darf nlemals
mit Alginat oder Hydrokollold gemeinsam In eine TOte verpackt werden.

Wichtg zu beachten:
Epinephrine (.

{ schwerwiegenden Ungenauigkeiten am Modell.
! Geelgnet sind Losungen.
prundstzlich trocken zu transportieren und lagem. Durch die hohe Mydmlllemdt
Abformung aufquillen und somit kelne exakie Modeltwiedergabe ulassen. Poly3ther

o
|

Es Ist unbedingt auf eine genaue Mischung der Komponenten zu achten, da ungenQgendes
Durchmischen oder faisches Dosieren der Komponenten 1y Abbindestorungen beim Glps

Abhmlllq mit Wasser benetzt wird. Dadurch hat der Gips keine Mogfichkett sich auf
dem auBerordendich hy Material zu verkralen. FOr das Dentallabor Ist es von

den Zeltpunkt der 1 erfahren, um ein zu frohes
ausgleBen des Abdruckes zu verhindern.




