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Die in Deutschland produzierten Mengen an Rauchgas-Ent-
schwefelungs-Gips (REA-Gips) steigenimmernochan.

REA-Gips hat im Vergleich zu Naturgips verschiedene
Vorteile, wie z.B.:

- gleichbleibende Qualitit hinsichtlich seiner Reinheit,
- stindige und dauerhafte Verfiigbarkeit,

- Verarbeitung im Anfallzustand méglich,

- Zerkleinerung des uncalcinierten Materials entfillt,

- Schoming der Naturressourcen.

In Anbetracht der Deponiekosten, die den
Kraftwerksbetreibern durch ungenutzten REA-Gips
entstehen, ist es verstindlich, daB zweckmiBige
Einsatzmobglichkeiten gefragt sind. So befinden sich in
unmittelbarer Nidhe der Kraftwerksstandorte hiufig
Gipsbaustoffwerke, die direkt mit REA-Gips versorgt
werden.

Betrachtet man die hohen Qualitiitsanforderungen fiir den
REA-Gips, verwundert die Tatsache, dab selbst bei
Gewilhrleistung dieser hohen Qualitit unter bestimmten
Bedingungen Schadensfille méglich sind, die z. B. durch
Magnesiumsalze hervorgerufen werdenknnen.

Bild I
Magnesiumsulfat-
Heptahydrat auf der
Oberfliche einer
Gipsplatte
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Schwerpunkt des Vergleiches der Gips-Grundstoffe ist
die Tatsache, daB Baustoffe aus REA-Gips ein groBeres
Ausbliilmngspotential besitzen als Baustoffe aus Naturgips,
obwohl der Gesamt-Mg-Gehalt des Naturgipses wesentlich
grober als der des REA-Gipses ist.

Folgende EinfluBbgroBen auf das Ausblithungspotential
wurden bei den Untersuchungen beleuchtet:

- Anteil leichtlésliches Mg und

- Anteil schweddsliches Mg im REA-Gips im Rohzustand
- Abhiingigkeit von der Calcinierung des Gipses

- Umgebungsbedingungen des Baustoffes.

Ziel ist die genaue Charakterisierung des Magnesiums
in den Produkten hinsichtlich der bevorzugten Phasen und
Bindungszustiinde.
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Materialeigenschaften von Gips-Grundstoffen; Natur- und REA-Gips im Vergleich

Betrachtet man die hohen Qualititsanforderungen fiir

den REA-Gips, verwundert die Tatsache, daf} selbst bei

Anforderungen der Gipsindustrie an die REA-Gips-Qualitit

MgO wasserunloslich

keine Anforderungen
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Eigenschaften Anforderungen der Gipsindustrie Gewihrleistung ~ dieser hohen  Qualitit  unter
CaSO. 2,0 - Anteil = 05.0 M.-% bestimmten Bedingungen Schadensfille moglich sind,
4 *21100) - s .=7/0
die z.B. durch Magnesiumsalze hervorgerufen werden
SO; - Anteil <0,25 M.-% kénnen.
Weillgrad >80 % Bild 1:
' Magnesium-
Chloride <0,01 M.-% _ ;ﬂ'-’- sulfat-Hepta-
N hydrat auf der
Na,O < 0,06 M.-% = Oberflache
einer Gips-
MgO wasserldslich <0,10 M.-% platte
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Aufnahmen mittels ESEM (Environmental Scanning Electron Microscope) eines aus REA-Stuckgips hydratisierten Gipses mit < 1000 ppm

Mgowasserltislich
Bild 2:

Epsomit auf Gips bei
85 % rel. Lufifeuchte

Bild 3:

Epsomit geht in Losung und

"verschwindet" bei 97 % rel. Luftfeuchte

Bild 4

wiederholte Epsomitbildung, nach
erneuter Absenkung der Lufifeuchte

REM-Aufnahmen verschiedener Gipse

Bild 5:

Naturgips, der zu 8 -Halbhydrat
calciniert und im W/G-Verhiltnis 1:1

hydratisiert wurde

Bild 6:

verarbeiteter REA-Gips in einer Gips-
Wandbauplatte;

zersdgter Probekdrper, der durch Was-
sertransport Kanéle gebildet und auf der
Oberflache Epsomit ausgeschieden hat

Bild 7

verarbeiteter REA-Gips im Inneren
einer Gips- Kartonplatte



