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Die umfangreichen Schnittversuche, wie in Poster P 36 als
kleiner Ausschnitt dargestellt, haben gezeigt, daB Dental-
modelle aus fremdstoffreien sogenannten Stone-Gipsen
(Druckfestigkeitbei 50 N/mm’, Harte bei 150 N/mm?) innoch
feuchtem Zustand (Sigezeit nach 90-120 Minuten ab
Anmischbeginndes Gipses oder Lagerung desModells in der
Hydrobox bei wassergesittigter Atmosphire) kaum
merkliche Ausbriiche an den Schnittkanten aufweisen und
den geringsten VerschleiB an Hartmetall-Kreissigeblittern
oderFlachband-HandsZ4gebléittern verursachen.

Bis zu 4.000 maschinelle Sigeschnitte sind mit einem
120-zihnigen HM-Ségeblatt der Firma model-tray oder ca.
40 handgefiihrte Sageschnitte mit einem Flachband-Sige-
blatt der Fa. Bego bei diesen Typ-4-Dentalgipsen der
Standard.

Noch feuchte, fremdstoffreie sogenanme Rockgipse
(Druckfestigkeit bei 60 N/mm’, Hirte um 250 N/mm?®)
ermoglichen mit dem 120-zihnigen Hartmetall-Sageblatt
immerhin noch bis zu 1.550 Schnitte am stilisierten Wall-
modell. Die Schnittkanten-Ausbriiche am Gipsmodell und
der Verschleif am Schnittwerkzeug sind vertretbar gering.
Mit dem Handsfigebogen lassen sich hingegen bei diesen
Rock-Gipsen nurnoch 7-8 Schnitte durchfiihren.

Der aus Erfahrungen errechnete wirtschaftliche Kosten-
Nutzen-Effekt eines 120-zihnigen HM-Sigeblattes liegt
etwa bei 1.000 Sageschnitten. Werkseitig kénnen die Sage-
blitter zweimal kostengiinstig nachgeschliffen werden.
Dadurch erh6ht sich der wirtschaftliche Kosten-Nutzen-
Effekt etwaum das 2 Y4-fache. .

Diamantségeblitter sind sowohl fiir noch feuchte Gips-
modelle oder aus kunststoffveredelten Dentalgipsen herge-
stellte Modelle nicht geeignet. Die Poren des Diamant-
kranzes werden zugeschmiert und die Blitter laufen heiB.
Durch die Reibungswirme kann es dann zu iibermiBigen
Taumelschligen am Blattkdrperkommen.

Der Einsatz von Diamantsigeblittern ist hauptsichlich
bei trockenen, fremdstoffreien Dentalgipsen angezeigt.
Hohere Umdrehungszahlen der Maschine sind Voraus-
setzung, um Schnittkanten-Ausbriiche am Gips so gering wie
mdglich zu halten und das Blait nicht unkontrolliert aus dem
Sageschnitt-Lotlaufen zulassen,

Kunststoffveredelte und mit Fremdstoffen versehene
Dentalgipse lassen Diamantblitter hiufig sogar unter
schwach sichtbaren Funkenflug so heiBlaufen, daB es an den
Schnittflichen des Gipsmodells zu verbrennungsartigen
Verfarbungen und Verschmelzungen sowie am gesinterten
Diamantkranz des Sigeblattes zu Ablagerungen und zus4tz-
lichen Ausbriichenkommenkann,
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